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ATTENTION ! IMPORTANT !

REGLES DE GARANTIE DES MACHINES

Nous informons tous nos chers clients que, afin d'eviter
tout malentendu que la

La "POMPE DE VIDE”, la
"CARTE ELETRONIQUE"
et la "CLOCHE EN
PLEXIGLAS”

sont des articles

Qui ne peuvent pas étre remplaces a l'avance
méme s'ils sont encore en garantie

Aprés Z 4 3 mais de travail, la "POMPE A VIDE® et la “CLDCHE EN PLEXIGLAS™, | elle n’est
pas Utilisée de maniérs appropridge (produits chaods, llguides carrosifs, vapeurs d'sau,
=ic.), peut présenter un encrassemeant anormal qui en compromet le bon
fenctiennement. Dans ce cas-la, pour le nettoyage etfou 'expertise sur ces 2
composantes, on sera obligg de vous demander de nous la renvoyer.

RIEN NE SERA ENVOYE A L’AVANCE !!!

Pour les autres pieces cette regle n'est pas d'spplication car ces elles ne sont pas
SOLIMISES 5 UNe Usure mécanigue.

Chapitre 1
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IDENTIFICATION DU "MANUEL D'UTILISATION"

Le maneel d'instructions 31 un document émis par le fahr_i:ant =1 fait partie Intégrante
de la machine, Ce document 25t diment identifié afin de permetire la tracabilite 1 f ou
réference future.

Tous droits, copcernant <2 reproduction et dlvulgatian et s documentation pertinente ci-
jointe, SONt reserves.

OBIET DU DOCUMENT.

Le but principatl du manuel d'instructions est de fournir awclient et 4 tous les opérateurs
chargés de |'utillaation de la maching, les Informations nécesdaires 3-son installation et 2
=on utilisation corracie et 3u maintien dans des condilions oplimales, en particulier pour
gue cela 52 fasse dans les plus hautes conditions de sécunitd,

Chague Interaction opgraieur-maching, dans e cadre de |'utilisation prévue et pendant
toutes la durds de vie d& [a machine, 3 12 soigneusement et complétement analysée par
le fabricant pendant les phases de projet, de production et d'écriture manuelle. Malgré
cela, étant entendu gue rien ne peut remplacer 'expérience, ung bonne formation et
surtout, ie « bon s8ns » de ceux gl agissent avec 13 maching, Ce: dernijdres exigences
=ont necessaires et fnndamenui'es 5ﬁit dans chague phase apérationnelle, solt 'lur-_a dzla
lecture de ce présent manuel.

Le non-respect des précautions ou des mises en garde spécifiguss contenues dsns ce
manuel, 'utllisation de |a machine par un persennel inadéguat, enfreignent toute regle
de sécurité relative 3 13 conception, & | construction et 2 |"utilisation prévue de la
fourriture =t libérent | constructeur de toute responsabilité en cas de dommages
corporsls ou matérials.

Le fabricant n'est done pas respansable des conzéquences du non-respect par
I'utilisateur des précautions de séourité indigudes dans le présent manuel.

REFERENCES REGLEMENTAIRES

Ca present document fait référence aux indications £crites en
- Pitce jointe e | = & |3 directive 89/%32 / CEE et amendements sulvants . point 1.7.4;
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=UNI EN292/2 - 1992, point 5.5

MACHINE MOD. v HZI
. . " —.
RUMERC MATRICULE
.
DATE O'EXPEDITION
. .

RECEPTIONNAIRE
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Chapitre 2

Comment lire et utilizer le "Manuel d'instructicns”

CONSERVATION DU MANUEL

Ce présent document fait partie intégrante de |3 machine ; pour cette raison, || doit dre
gardé et diment utilise pendant toute |3 durée de vie de la machine, méme en cas de
cessiona des tiers.

Les sventuelles demandeas de copies supplémentaifes de ce présent document devront
Etre régularisées par Un bon d'Achat adressé au fabricant

Afin de conserver correctemant pandant longtemps ¢2 manuel, nous vous suggérons de
suivre ces instructions .

= Utlliser e manual de manigre 2 ne pas endommager tout ou partie de son
contenu. En particulier, il est recommandé de ne pasabandonner le manuel
pendarit son utilization £t de le placer a 'endroit gul lui & £1é attribué
immediztament apres la fin de la consultation ;

- Ne retirez, déchirer ou réetrivez aucune partia du manuel, Tout assemblage doit
‘Atre demand£ a [a sociéte de construction ;

- Conserver le manuel dans des endroits protégds contre 'humidité, la chaleur et
d'autres agents environnementaux susceptibles de nuire & San intégrité ou 3 sa
durzbiliité.

ETIQUETAGE DE LA MACHINE
Les &tiguettes de s&curité sulvantes sonl epposées sur |z machine.
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MATRICULATION

VACUUM PUMP

ELECTRONIC CARDS
“VOLTAGE

e i

Vérifiez qu'elles ne snient pas enlevées ou endammagées.

GEFINITIONS
Selon la directive CEE 89/3392 ot les mises 4 jour suivantes, ces définitions sent
divulguées ;

- ODPERATEUR - I3/les personnels) chargéels) de faire fonctienner, de régler,
d'affactuer 'entratien ordinalire oy le nettoyage de la machine
- UTILISATEUR : la/les personnes responsables etfou proprigtaires

DIGN'H_'EEE"D'IDEJ_HTFIEATIDN DU FABRICANT ET EMPLACEMENT DE LA PLAQUE
"MARQUAGE CE"
L'identification de la soclété en tant que fabricant de la machines'effectus
conformément & la légisiation en vigusur AU MOYEN DES ACTES SUIVANTS ;
- Déclaration de conformité - '

- Marguage CE-

- Manuel d'utillsation

- Une plague spéciale appasée sur 1a machine reporte de fagon indéléblie les
informations relatives ay MARQUAGE CE;
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IL EST STRICTEMENT INTERDIT DE RETIRER
LE « MARQUAGE CE» ET / QU DE LE
REMPLACER PAR D'AUTRES

ETIQUETTES.

Au ¢33 ol, accidentellenient, le "MARQUAGE CE" a éte endommagé ou retire dela
machine, {e chient doit informer le fabricant.

Chapitre 3

CERTIFICAT DE GARANTIE

Le constructeur s'engage, pour |a durée de 12 (douze) mois a comptéer de la date
d'axpédition et de livraison directe de |3 marchandise. 3 garantir au cdient 2u au
revendeur I'intégrité et le ban fonctionnement des compesants relatifs 3 la machine en
objet

Toutes les pigces d'usire - pidcas qui S'usent constammeant -'ne Sont pas couvertes parla
garantle Ces pigces sont

a| Résistance —Téflon = joint de couvarcie — Piston d'ouverturs du couvercle —
Membrane de soudure — Filtre 3 air —Filtre & hulle —filtre 3 huile —Palette de la
poOMmpe.

B 5l une pompe 3 vide, d'une machineg fournle, 25t sous garantie 2t est livrée au
tabricarit pour des problémes d'aspiration ou deé dysfonctionnement, |2 tabricant
sa rdserve |a faculté de vérifier si des carps étrangers ont £1és aspirés - liguides,
salides, sauces, crémes, etc. Dans ce cas, la réparation du matériel et ta main
d'eeuvre seront réguligrement faciurés car le problgéme n'est pas i€ 3 un défaut de
tabrication mals-a une négligence du client lors de |'utilisation.

Les éventuels problémes lids aux cartes lectronigues devrant Stre vérifids
examinés par le fabriguant, au moins par 'enve| d'une photo par courriar
£lectronigue, avant l'expédition'd’une riouvelle sous garantie. Un court-cireuit
‘avecr sxplasion [vraiment évident] excldt ia garantia car I £'5git d'un dommage
Cause par ;ﬂes:agen:_ﬂi externes et il n'est pas dd & un défaut lil_! fabrication. Les
dommages sux pieces Integréas, cu non visibles, seront gérés en garantie tetale,
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IL-EST IMPORTANT DE-NOUS ENVOYER UNE PHOTO DU COTE DE LA
CARTE OU FIGURE LA DATE D'INSTALLATION

LES POINTS (b) ET (c) SONT IMPERATIFS

t)

d)

e}

gl

b

Les eventuels problemes aux pieces pneumatigues, structurelles ou mecanigues

seront régllizrement gérés et résolus dans les conditions générales de la garantie

<ans avcun colt pour le client

Pour lesintarventions reguis durant la période de garantie, les colts de matériaux
remplacds ne seront pas facturss =l les pleces rantrent dans |2 garantie, tandis gue
les colits de maln-d'@uvre seront facturés.

Si l'intervention requis durant la péricde de garantie concerne une pi2ce gu) ne
reéntre pas en garantie, cellas-ci 2t les colts de main-d'eeuvre, seront
récullerament facturés
Lesinterventions et les réparations sur les machines dalvent &tre effectué chez le
constructeur 30|t pendant |3 penode de garantie soit &n dehors de ladite perjode ;
nous speciflons donc qutaucln collt de transport (aller etfou retour) ne sera
remboursé.

Sil'on estime indispensable, pendant |z période de garantie, das interventions.
externes de la pait de nos techniciens, les codlts e déplacement (aller et/ou
rerour) seront totalement facturés, indépendamment de la cause de l'intervention.
Les frals d'envol de toutes leg pigces détachees, soit pendant |3 péricde de
garantie, soit en dehors de cetle période, seront 3 volre charge.

Toutes piéces défectususes (pompe, carte electronigue, etc.) et gus ont £1é
manipulées par le client pendant (2 période de garantie, ne seront plus
considérées sous garantie. Seulament e constructeur a le deveir d'y Intervenlr,

Un montant de 30€ sera débité en cas de refus du devis
émis pour les machines (hors garantie) envoyées pour
I"'expertise
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GARANTIE PIECES DE
RECHANGE

1. Les pieces de rechange fournies sous
garantie ne seront plus couvertes par la
garantie pour les besoins futurs.

2. Toutes pieces achetées auront une

garantie de 6 mois, a moins que celles-
ci ne soit mal installéee ou manipulées

par le client

m NOUS VOUS INVITONS A LIRE
) ATTENTIVEMENT LES CONDITIONS
SUIVANTES
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Chapitre 4

PRESCRIPTIONS GENERALES DE PREVENTION DES ACCIDENTS

- Vedillez respecter strictarment c2s racornmandations

- Mejamals toucher les parties meétalligues de la maching avec les mains mouiliges au
humigss |

- Netirez pasle cable de |3 maching pour s debirancher |

- Tenir 3 l'dcart de |z portde des enfants ou des personnes Incapables d'utiliser Mappare|

- Lasdcurité slectrigus de =t ap_-par&il n'edt asagrde gue lorsgue celul-g est
corfectement connects & une installation efficace de mise & terre, comme le prévaient
les normes de séourite slactrigus en vigueur | || et necessalre de verifier catte
fondamentale condition 1, &n ¢as de doute, demandsr 'intervention d'un persanne|
gualfie pour tout éventueile verification | e construcieur n'est pas responsable des
domrnages 0l 2 |'absence dinstallation de mise a la t=rre

- En cas d'endommagemznt potentisl de iz mise 3 la terre de secUrité; 13 maching doit
elre complétement €leinte pour Syitet les adtivations nan désirées 21 / ou non
valantaires ; ' ' ' -

- Utllizer toujours des fusibles de protection confarmes aux régles de sdiurité en
vigueur, avec i3 bonne valeur et les caractéristiques mécanigues approgrices.;

- Eviter d'utiliser des fusibles répards ot lz crdation de court-circuit sur les bornes
présentes sur les porte-fusibles ;

- becable d'zlimentation de 3 machine ne doit pas etre remplace par Putifsateur | en
cas d'endommagement, ou pour son remplacemeant, adressez-vous exclusivement au
fabiricant de la machine |

- Gardez le ciblz'loin des sources thaddes |

= Ereignez et déhranchea toujours la machine avant dé commencer tolite procEdure de
nettoyage ; '

- Nettayez toutes les surfaces et les pannesux de commande avec des chiffons sece et
maous ou légdrement imbibés d'un détergent dou.

OBLIGATIONS EN CAS DE DYSFONCTIONNEMENT ET/OU DE POTENTIEL DANGER

Les apdrateurs ont lobligation de signaler 2 leurs responsables directs toute déficience 2t/ou
situation dangereuse potentiglle qui pourrait survenir.
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DBLIGATIONS DE L'UTILISATEUR

L'utilisgteur DO infarmer en temps utile le constructeur de toutl défaut etfou dysforctionnement
des systemes de protection contre les accidents, ains) gue de 1oule situation de danger présumé

Il est strictement interdit a Mutilisateur et/ou & des tiers (a3 exclusion du personnsl e (3 sociste
consiruitries diment sutorisés) d'apporter des moditications de toute nature et entité que = sait
g la rraching etfou & s8: fonctions, dindd gl'au présant dodument technigue. Encas de
dysfonctionnement 2t/ou de danger dd 3 un non-respact de ce qul prérade, [a constructeyur n'as
pas responsable des contdquences.

MNous yvous conselllons de demander les dventuelies modifications diractament 3u Construteur

NORMES DE NETOYAGE

Toutes les parties en scier de |3 machine dobvent £tre netfoyess 3 I"slde de produits sppropriés,

degralaeants, s pmibﬁ&ﬁ BASE NON ﬂ\LCDDUQUE.

L3 glache en plexipias transparente doit &tre nestoyd en utilisant dy LESSIVE NEUTRE,
EAU OU BIEN DES PRODUITS NON AGGRESSIFS, 2 base nan-alcochque.

La prézsnce meine d"ung guantite minimal d'alceal, pourrait 2tre’abisarbge par fes pores du
plexiglas, endommager et crdar das fissuras internes slr (3 doche,

CAMPANA NUDVA . | CAMPANA ROVINATA
NEW PLEXIGLASS LID | T SPOILED PLEXIGLASS LID

CLOCHE NOUVELLE CLOCHE DETERIDREE
CANPANA NUFEVA [ CAMPANA ESTROFEADA
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Chapitre 5

RECEPTION MARCHANDISE

Si, au moment de la livraison de la marchandise, 'emballage
@ devait étre en mauvaise état ou la palette endommagee, etc.
i)/ 5 y R
« (1 J receptionner le colis sous reserve de contréle,

“RISERVE DE CONTROLE"

INSTALLATION

Enlever Vemballage et vénfier 'intégring de la machine. Le tout dans les 24 heures suivant Iz
reception du colis: En particulier, venfiez gue I3 machine est intacte et sansdegits visibles gui
polrraent avolr 818 causés par l= transpiort. En'cas d= douts, e pas Ugilisar |1z machine &t
infarmer |2 constructeur,

TOUTES PLAINTES PRESENTE" APRES 24H DE LA RECEPTION

DE LA MARCHANDISE NE SERONT PAS PRISES EN
CONSIDERATION.

TOUTES COMMUNICATIONS RELATIVES A DES
DISCORDANCES SUR LES PIECES DE RECHANGE
ENVOYEES DOIT ETRE SIGNALEES DANS LES 24
HEURES SUIVANT LA RECEPTION DE LA
MARCHANDISE. APRES CETTE PERIODE, TOUTE
RECLAMATION SERA CONSIDEREE COMME NULLE ET
NON AVENUE
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EMPLACEMENT

Placez |3 conditlonn=use dans un eadroit 2 faible taux d humidits et loin des sources de chaledr.

LA MACHINE NE DOIT PAS ETRE INSTALLEE EN
ATMOSPHERE EXPLOSIBLE

BRANCHEMENT

B

Eofe A cUmps If Entn 8 patvkps SF M

Vérifiez avant le démarrage du oydle, le niveau d'huile 3 I'aide de indicateur{voyant) gui se trouve
sur le edté du moteur (Pheta), Pour v accéder, dévisser fes 4 vis qui bloguent 'ouverture gy
chissis o relever 223090

. 8
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Avantde brancheér o sous-vide use, s'assurer gue les données, figurants
sur la plague d'immatriculation, correspondent a celles du réseau de
distribution électrigue.

La plaguedimmatricuiation se trolve sur k& cHté dela machine:

Aprés vl veritid le nivesu de Nhulle 2t referme e chassis, branchies |13 prise au courant 230V-
monophasigue

En cas d'incompatibllitg avec votre prise de courant, fafte remplacer |z prise de 13 machine avec
une plus adapide par un technicien spécialiss.

Celui-g doit notamment 5 gssursr que 1a section des cabies de |3 prise &3t adaptée 5 | pulssance
abisarbeés par 'appareil. U'dtilisation d'adaptateurs, de prisss multiples et/ou de rallongss est
généralemént déconselliée. 5i leur utllisation £'avere indispénsable, seuls des adaptateurs simples
ou multiples et des rallonges confarmes aux normes de sACurite en vigueur dolvent &tre utillsds,
tout en velllant 3 ne pas dépasser 3 limite de débit en valeur de courant, &t cefu) de puissancs
maxirmaiz margus sur’ Fadaotatsur multiple;

AVANT D'EFFECTUER TOUTE OPERATION DE CONTROLE COMPORTANT LE
DEMONTAGE DE CERTAINS COMPOSANTES. IL FAUT DEBRANCHER
IMPERATIVEMENT LA PRISE DE L'APPAREIL
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Chapitre 6

DESCRIPTION DE LA MACHINE

Lesz machines 8 emballer sous vide & cloche gque nous produisons sont desmachines de
conception moderns, aved carte modulaire interchangeable 3 commandes totalement
£lzctronigues;, donc pas soumises 3 vsure. Lesystéme de soudure, péré
£Llzctroniguement, est compose d'une barres en acier inoxydzabizs 3 résistance plate i5mm)
qul, gréce 2 un axcelient systéme pneumatique installé garantit une saudure dquillbrée et
hnmé\_gﬁne sur tout type de sac que vous voulez utiliser (nylon, pelyéthyléne, aluminium,
cryovacy.

Les pompes 2 vide installées dans nos machines sont de conception trés maderns
silencieuses meéme en fonctionnant 3 cycles ininterrompus et garantissent un trés haut
degreé de vide final.

Les machines décrites ci-dessus ont £1€ expréssément conguss
pour |2 conditionnément sous vide de produltsselon les
instructions du présent manuel et ne devrant &tre destinées
qu'a cet usage, Toute autre utilisation doit &tre conslidérée
comme impropre et donc dangereuse. LE CONSTRUCTEUR
N'EST PAS RESPONSABLE DES DEGATS RESULTANTS D'UNE
UTILISATION INDUE, ERRONEE ET DERAISONNABLE.
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T

1. Chéassisah acler Inok

2. Cloche en plexiglas

3. Cuve en acier Inox

4. Charnigre fixation de |a cloche en aluminium

S. Interrupteur de lignde

6. Pannzau de comtnande digitale

7. Ecran LCD alphanumérique contréle des cycles de travail et de vide en
poutcentage

8. Rouleties -
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Capitolo 7

11 1

PANNELLG B CONTRULLO

P

|"--.-|!—"'

Ll

st
e

(2]
L #

¥

(1]
L

Fanneau de commands aver des boutons thermoformes
ON/OFF. démarrage/arret de l'emballeuse. 5 vous appuyer VAC STOP pendant e cycle de
travall, l'intarruption anticipée du cycle de vide <o déclenche at {3 machine décharges |"air
Anpuier pour guelgues secondas e houton GASTRO VAD / HEAT PUMP pour
sctiver/desactiver le prechauffags de 12 pompe 3—-r|uan; o eyele, Pacran affiche le tearmsa
"HEAT PLIMP. La pompe fonctionne pendant enviren 15 secondes, & temps nécessaire
pour prechautfer la pompe
Par contre. pour activer le GASTRO VAL, appuyer une:saule fols sur le bouton GASTRO VAL
[HEAT PUMP, gui permet de faire le vide 2 'intérieure des bacs gastrananm en agier inox 3
'aide ¢'un tuyau approprie
EXNTRA VAC [ arn dppuyant surce bautan vous activesz /désachivesr e
sUpplernentaire, sur' I'écran une sighe "EXTRA VAC §"AFFICHE"™
STEP WAL  en appuyantsur ce Bouton vous sctiver/d&sactives le oycle  vide cohelonné’
sur I'écran 2pparai |2 sigle "PALSENVACUUN', durant lequel l= vide ce fait en 4 &tapes de
10:ac programme pour produits facliement £mulsifiables (ex. mavonnaise]
VAC TIME : Indigue e pourcentags de vide sur I'ecran. Cette touche stappluyee pendant 2
secondes permel de programrmer e pourcentage de vida, Pour condirmer le régiage
sélectianne, |2 touche doit Etre 3ppuyeée 2 nolveau. Le pourcanizge moyen recommands
it ge H5-20
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2 SEALTIME: indigue le temps desoudage 3 Pacran: Cette touche s1vous appuyes pendant 2
secondes enire dans {2 mode de programmation et le chiffre sur Fecran commencea
clignater, c2 qul permet de modifier le reglage. Podr confirmer (2 regiags selectionris,
repasse? i touche. Letemps moyen recommands 31 de 3/5 secondes, en fonction des-
materiauy utilicss

8. GASTIME - ce boutan i 2ppuyée pendant 2 secandes parmet de programmer le
peurceniage de gaz, Pour confirmer le réglage sélectionné, la touche doit Atre appuyée &
nouvesan, Lepourcentage recammande varie d'un produnt 3 ['autre (voir iableau & ta fin du
manuel).

10. GAZ ONJOFF : active/desactive k& cycle de gaz.

11. PROG AUT  permst desélectionngr I'un des 20 pmﬁmmrmﬁ yinclusle programmes de |a
marinads dont {a machine & éq4:pé& L'écran affichs le numﬁrr'_t du programme sélectionns
(P1). En appuyant Une seconds fold sur cates tauche, vous sSlactiannes le programme
suivant (P2} et ainsi de suite

12 Touche "+" {plus) permet d augmenter la valeur affichée sur I'écran videfeaz/soudure.

13, Lz touche =" (moins) permet de réduirs 13 valeur affichee sur I'&cran wide/gaz/soudure.

LU'&cran & part les différenies phases operationnelies de |2 conditionneuse affiche le pourceniage
de vide par rappoft au temps présglectionne, gue la machine att=int. (| st galement possible, en
réglant le parametre correspondant, de présélactionner le pourcentage da vide gug vous
souhiaiter atteindre 2n excluant 12 précdlection du temps de vide.

14, CLEAN PUMP : active V'suto-nettoyage de 'hulle de la pompe. Appuyez sur ce bouten et
abalssez I3 cloche, la machine faitun cytle de vide pendant 30.min, pour ensuite s'&eindre oL se
rauvrir automatiguement. Oe cette fagon, 12 gystéme hydraulique de la pompe & vide est netlayéd
des impureiés aspirées:

15:SOFT VAC active ta réémission de ["air dans la chiambre. La réinjection de 'asirsema
effectliée on phases espacées, en dvitant la comprassion du prodult

15. SEAL RENFORCE - gycle de double soutlure, 3 utiliser sur des. sacs de cuiston pour &viter la
possible réouverture en cas de culsson aux températures Slevies
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Ervcas o instatiation du DETECTEUR VOLUMETRIGUE A VIDE (EN OPTION), les fonctions de VAL
TIME et GAS TIME deviennantdes fonctions basées sur des pourcentages d'oxygene aspiré ef de
gaz réinjecte dans [a chambre peridant le cycle d= vide, avant | soddure du sachet, Cesta dire

VAL TIME - indlgue e pourcentage de vide sur 'éeran. Cette touche & appuyde pendant 2
secondes permet de programmer le pourdentags de vide. Pour confirrner le reglage sélectionne, fa
touche doit &ire appuyee 3 pouveaw. Le pourcentage moven recommande est de 55-80%,

GASTIME ; ce bouton si appuyée pendant Z secondas permet de programmer le pourcentage de:
ga2, Pour confirmer le réglage sdlectionné, |z touche doit Lure apouyée & nouvesu. Le pourcentage
recamimandé varie d'un prodult 2 1'autre (voir tablesu 2 13 fin du manuel).

La machine est Squipde de cycles de travall entidrement sutomatique © une folsle ovele de vide e<t
terming, Is soudure 'sffectue de fagon autonome ainst gue l'infection de 'air dans |3 cuve pour
assurer |a parfaite dtanchéiné du sacher au produit et permettre |2 réouverture sutamatigue du
courvercle an plexigias,

CYCLE DETRAVAIL
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Conditioninement fles produits secs

Branchez ta machinge dans une prise 220V [ 240V appropriés.

Appuyez slir Vinterrdpteur géndral de ligne. Catte opération acthvg i€ circuit £lectrique
qui allmente la J:a@ dlectranigue pour les ph ES;E_d_E_CTI‘I:-Ei automatigues. '
Programmer e pourcentiage de vide 2t |etemps de soudure souhaitee (voir la legende
" panneau de commande’” 3 1a page gracadente).

Miettes | sachet & l'intérigur de |2 chambre de vide 2n posant = cbté auvert sur la
barre de soudure de manigre parfaitement plane. S le sachet a beaucoup d'excédent. il
est obligatoire de le placer dans |'espace enire Iz chambre et la barre de soudure.

A l'intérizur de |3 chambre il y 3 2 plagues de 'F‘Em#lﬁfiﬂ@. ellgs sont fi‘ihﬂ_f.!ué'ﬁ'&ﬂ
palyéthyléns non toxique pour les aliments. Wtillsez-les pour niveler | produit en
correspondance avec |2 parre de soudurs, Las plagues de remplissags pewyant 2tra
utilises si necessaire ou emportéss dans & cas contralre,

Farmer le couvercle, | cycle de vide dématre automatiguement

Les différentes phases du cycle ont automatiques et 2orés avelr atreint le vide
preaslaplement programme, le couvercle s cuvrira sulomatigquement pour permettre un
nouvesU demarrsge da oycle.

%

R

=

Eccedenza sacchetto
f%ﬁ? 77 %f o

Conditionnement de produits liquides ou semi-liguides
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/

Avec cette machine sous vide, (| est possible ' emballer des produits higuides oussmi-
liguides [ex. Soupes, s3uces, crémes, eic ), ce qul prolonge la duréa de conssrvation et
maintient 'hygigne et le godt inchangds

Dans ces cas, [l 25t impératif ne pas remplir b2 sachet A |3 imite des bords mais jusau's 50%

‘de |a capacite de celui-g), en prenant soin de garder e sachet denivale par rapport s la

barre g soudure {donc 2n entevant ez plans de remplissage 2n polyethyléne) ou en
utilisant un plan inclind spécial,

Le eycle de vide reste programmé comme décritau paragraphe précédeant concemnant e
conditionnement des produits sees,

Les liguides &tant mcc-mpr@sJ bles, e e nécessitent qai of addf&nn de gaz inerte (ATM)
Tous les emballages peuvent Sure stockss dans des chambres froides 21 normalement

SUpETDDSAS

Eccedenza sacchetto
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Conditiorinement sous vide avec injection de qgaz inerte (Option)
Régler le ppcle de travail avec injection de gaz Inerte sur le tableay de bord en
présélectionnant les valeurs de temps comespondantes.
tne tors que |e Tuyau de la bouteillle de gaz est branche 3 18 buse de conmexion sur le
o/l arrigre de iz conditionneuse a "zige d'un collier metalligus, régler le rmanamearre
£quipant la bouteille a une valeur de pression egale a 1 BAR

- Merre le sachet contenant |2 produit 3 I'intérieure la chambre de vide, <h insérant |a buse

de gaz & lint&rieur du chté ouvert, en veillant & ca 1}1.%'“ n'y 2it pas de plis qul abstruent la
sortie du gaz

shaling bar

SACS RECOMMANDES

Noussuggérons d'utilizer des sacs = LISSES » (&paisseur 100 u), disponibles en stock en difiérentes
tailles.

INDICATIONS SPECIFIQUES IMPORTANTES
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(a) 1l est recommande d'éteindre la machine, en appuyant sur le bouton "OFF”,
chague fois gue 'usage de |3 conditionnause estterming.

(b] Sur toutes les machines d’emballage de la série LAPACK avec alimentation
triphiasées, faire attention au sens de rotation du mateur, Indigué par une étiguetts
présente sur le moteur lui-méme (Point 1 Photo A), Si celui-cl tourne en sens
inverse (on le remargue car || y'aura un fort bruit métalligue 21 |a clochs ne reste
pas fermés), Inverser daux des trofs cibles d'allmentation dans 13 fichs (mise 3 (3
terre axclue celui jaune-vert).

D

=L T R & T

(e) Silon voudrait changer de moteur triphasé en £toile (380V/3) en un alitra
triangulaire {giﬂWﬂ,' il suffit d'inverser |a position des barres en fditon placées
dans |e bornier du moteur, Déplacer ensuite sur les deux transformateurs les
broches connectées sur Iz borne du 380V en les placant dans la borne du 220V,

(d} Aucure opération de nettoyage de la chambre & vide et de |a cloche n'ast
nécessaire pendant le fonctionnement normal, mais si nécessaire [par ex. par

‘déversemernt de-produit du sachet] il st recommarnidé d'utiliser un chiffon imbibé
avec le détergent ou dégraissant non:alcooligue.
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LE CONDITIONNEMENT DE PROBUITS LIQUIDES
MOUSSEUX OU CONTENANT DES SUCRES SANS "STEP
VAC" N'EST PAS RECOMMANDE’, CAR PENDANT LA
PHASE D'ASPIRATION, UNE FUITE DU PRODUIT
POURAIT SE PRODUIRE

Avant de proceder au nettoyage de la machine
débrancher la prise

EN HIVER, UN BREF PRECHALIEFAGE DE LA POMPE EST CONSEILLE LE MATIN POUR
FLUIDIFIER L'HUILE AVANT L'ENTREE EN CIRCULATION : APPUYEZ LA TOUCHE HEAT
‘PUMP QUI ACTIVE LA FONCTION DE PRECHAUFFAGE HUILE:

Chapitre 8
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CONTROLE ET MAINTENANCE

LA MAINTENANCE INTERNE DE LA MACHINE DOIT ETRE FAITE
- EXCLUSIVEMENT PAR UN TECHNICIEN SPECIALISE, 51 CELA NE
g SERA PAS RESPECTE', LE CONSTRUCTEUR DECLINE TOUTE
d | " RESPONSABILITE CIVILE ET PENALE EN CAS DE
L DEGAS/ACTIDENTS AUX BIENS ET AUX PERSONNES.

TOUS LES COMPOSANTS INTERMES SONT PROTEGES A
L'INTERIEUR DE LA MACHINE ET PCUR Y ACTEDER, POUR LES
ATTEINDRE; LE CHASSIS DE PROTECTION DOIT ETRE ENLEVE.
AVANT TOUT INTERVENTION DE MANUTENANCE, DEBRANCHER
LA PRISE DE LA MACHINE.

MAINTENANCE

* Nettover a3 barre ge soudure ef la contre barre tous 1es 15/20 jours #n utllisant des

produits degraissants a base non alcoolique (N°1 Phote & B; CL
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A A =

dhgto-A . BEres g soudurs aves mermarans (Seadard)

[r=Hlenbrane 2= Hzr~e de rogduis)

PRstc' B | harsds smusduds ver gistsis [nntien])

|2 =Fiztonsy 2= 8arrs desoldpra)
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Fhomn Cr2- conre-hans

o Changsz |'hulle tousies éﬂﬁﬁfifﬂi]ﬂ'wﬂes e travall [ces donnéss peuvent varier seion e

type de pradiit). A I'expiration de ces rycles, le sigle CSE <'affiche sur "écran quand il
=5t Temps de faire la vidange/maintenance g2 la machine.

o Changer la résistance électrigue (1) letéflon (2) sur la-barre de soudure, &t les joint de de
couvercle chague les 5000/6000 cycle da travall
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® Remplacer Iz membrane lorsqus cela est nécessaire {exsi elle est percde ou o olle perd de.
la pression durant |a saudyre).

*  Rempfacer lejoint cantre-biarre (1) 5l néssécaire.

o (Contraler les fislettet de fa pompe; les filtre ot lss joints des Slertrovannes tous lés
“000/10000 cycles de wavail,
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LA VIDANGE

Avant d'effectuer ie chungement de ["huile (La vidange),

debrancher la machine et amener-la dans un endroit approprié a

ce type d’opération

®  Afin d'accdder 3 la pompe et effactusr |3 vidange diévisser 185 7 visses sur |'armisre du
chssis,

s
58]
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o  Quvrir o [3 tdle gul <2 trouve zur Marriera de la machine
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® Merttre un récipient en desipus de ia maching au niveau de I"écoulement de 1'huile
‘Besserrer et enlevar I& bouchon 3 vis qul e trouve en bas du voyant de ['hulle (N*2 Photo
€, D).

-
=9

Extp B pompa 52 M3

Pl T portiss 20 med Pfi;!tﬁl
.I-_

» ‘Pour obitenir une jection raplde da I'huile, dévisser et retirer e bolchon de remplissage
[N=1 Photo €, D),

® Ajouterun pew d'hulle mélangée & un peu de gazole et faire un eyele de vide pour guelgues
miriutes, donc déchargsr be toul, jusau’d ceque le réservolr soit complétement nettoye,

®  Unz fols le réservoir complétement déchargs, ravisser l2 bouchan 3 vis (N ZPhato ¢, D et
serrer-le bign,

o Rernplir le réservair a travers 'embout prévu a cat effet (N®1 Photo C, Dj avec de I'Huile
indiguée pgar le fahricant
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ON RECOMMANDE L'UTILISATION D'HUILES

HYDRAULIQUES VISCOSITE 32

®  Uné fols le niveau maximum indigué sur le voyant
est atteint {presque 3/4 du voyant), sarrez bien le
bouthan 3 vis (N* L Phato € D) et refermez &

carter {Photo B avec les vis approprides. (Photo &),

ELIMINER LES HUILES EN
RESPECTANT LES
REGLEMENTATIONS LOCALES

EN VIGUEUR !

Procédure pour la mise a jour de I'écran

32
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En cas de CALL SERVICE

SK1503

1. Appuyer l'interrupteur genéral noir qui se trouve sur le coté
de la machine 550/S
2. Appuyer simultanément les 3 boutons VAC+ GAS+ PROG-
AUT
3. Le sigle FO1 s'affichera sur I'écran
. Appuyer sur le bouton <+> pour aller jusqu’a la sigle F05
. Appuyer sur le bouton ON/OFF, un numéro s'affichera sur
I"écran, appuyer donc sur e bouton <-> pour aller jusqu’au
numero <0>
En appuyant sur le bouton ON/OFF automatiquement le
sigle FO5 s'affichera sur I'écran a ce moment-la appuyer de
nouveau simultanement les trois bouton VAC+GAS+PROG
AUT
L"écran est mis a jour !

SR =

Pour savoir combien de cycle la machine a deéja fait :

® Sujvre les étapes 1.2, mentionnees sj dessus

e Appuyer sur e bauton <+5> pour aller jusgu'a la sigle FGS

® Lo pnuméro qui s’affiche sur le parametre FO5 dait étre multiplié par 10, le

résuitat c'est le nomibre de cycles déja effectué.

Chapitre 10
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PROBLEMES ET SOLUTIONS

VOUS APPUYER SUR L'INTERRUPTEUR GENERALE, 1A MACHINE NE DEMMARE PAS /

2} \Vérifiar gue |3 prise edt bien branchée au cpurant, le cas &ghdant, virifier s
cANtarts internas da |3 prise

b) Vesifier qu'en abmisant la doche, = mico-imterruptsur, placéawr lebmddela
cuye fait déclencher I2 oyle i sravail '

¢l Verifier i bon fonctionnament des fusibizs de protection qui 52 trouve sur fa carts
Sactroniguz placte 2 I'intrisur da Iz mechine natamment celul relstif su matur
fFUSES¥20 A ) '

Fal
i

LA MACHINE SE BLOQUE SOUDAINERMENT PENDANT LE FONCTIONNEMENT ?

2] Vériher I'intégrité ges fusibles de protection placss sur |z carte
Sactronigle

b) Dans le cas du motelr thiphas£, varifier si 13 protaction
magndiothermigue ese activé

14 MACHINE FONCTRONNE CORBECTEMENT MAIS A LA
REQUVERTURE D) CAPOT LE SACHET N'EST PAS SOUDEE 7
al ':-EI-I.JlE!‘F_'!" [z barrs de coudure =t varifier qus fes doux Shilss ds COHWEXION

24V sont bisn fixss 3 |2 Bz d= soudure ='He—m&rne =t Sl a:lr"t':lEII
d'alimertaticasur la cuve.

b} Soulever le t&fon st vérifier gu'il n'y @ pas & interruption d2 |z résistance
o gu'eite =oft bigquss sur les bornes Betéegies

¢} Vérifier que fe transformateur electrique et bien cannects, utiliser un testeur pour
s'assurer gue le contact secondaire génére Une lension de sortie 24V
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LA MACHINE N'ATTEINT FAS UN VIDE OPTIMAL

&)

b)

cl

Mettre le “Vacuum Tester” 3 Iintérieur de la cuve. Fermer |3 cloche, une
fols |z deprassion atieint enviran ﬂmé Ltelndre la machine out en
vanfiant 3 'asiguille du “vacuum testewr” ce déplace en amére oy rasie
imimotile

s [dns le deusiemes cas; aucune fuite n'est detectes |l n'y 2 danc pas:
d'irfiltration &"air.

o Dansle premisr cas, le recul de Iaiguille du manomatre indique une Infiltration
d'alr dans la chambre devide, due aux possibles raccords dessemés joints "o-ring”
cassds, tubes en PV perforés, etc., qui dnivent Lre installés etfou remplacds.

Enn_trﬁlle supplementaire 2 2ffectuar est la membrane de soudurs. Vérifier si celle-cf et
déchirés, perpee ol entaillée sux deux extrémites. S des d&fauts spparaissent, proceder
AU reEmpiscement,

A Vexclusion des trois premiéres possibilizds, évaluer 'état diutiisation de la pompe
(nettovags Interne, paleties, fitre 3 air, atc ). L'altération, le mal fonctlonnement ol
I"'sndommagzsment de ces composants pourrait entrainer une baksse du degré d= vide
a1tsint.

ON RECOMMANDE, POUR MIEUX CONTROLER LE VIDE,

L'UTILISATION DU

VACUUM TESTER”,

OUTIL DISPONIBLE DANS NOTRE CATALOGUE.
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Chapitre 10

DUREE DE CONSERVATION DES PRODUITS SOUS VIDE & +0° /+3° C

{Valeurs théoriques purement indicatives ot dépendantas de nombreux parametres)

VIAMDE FRAICHE

Bepuf 20 jours
Veau 20 jours
Cochon 15 jours
Viangdes blanches 15 jours
Lapin / Gibler avecos 20 jeurs
Agneau [ Chevreay 20 joiirs
Saucisse 20 jours

Abats (fole, eoour, cervelle, trives, | 1p:12 jours

|

PDISSON Durée de consarvation moyenna 7/8 jours avec Un produit
extrémement frals

CHARCUTERIE DURCIE Durée de consarvation optimale pendant plus de 3 mois:

FROMAGE A PATE BURE 120 Jours

(parmesan, pecorno, &ic)

FROMAGE FRAIS 3060 jours

(mazzarella, brie, etc )

LEGUMES Normalement 15/20 jours:

EXENPLES D'EMBALLAGE SOUS ATMOSPHERE MODIFEE

ib
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